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UDA COMPETENZE

Individuare le propneta dei
raterial in relazione
all'impiego, ai processi
1 produttivi e ai trattamenti.
Diagramma | Organizzare il processo

Fe-C produttivo contribuendo a
definire le modalita di
realizzazione, di controllo e
collaudo del prodotto.

Individuare le propneta ded
2 materiali in relazione
Trattamenti | allimpiego, ai processi
termici produttivi e al trattament.
Organizzare il processo

ABILITAICAPACITA'

Essere in grado di individuare

lemperature & percentuali di
carbonio caratteristiche,

Essere in grado di individuare
le zone di esistenza dei diversi

costituenti strutiural.

Essere in grado di discriminare
le carameristiche meccaniche
in funzicne della percentuale di

carbonio.

scegliers il rattamento termico

o termochimico in funzione
delle caratteristiche
meccaniche e tecnologiche
richieste.

CONOSCEMZE

Conoscers [
manofasiche e

diagrarmma ferra carbonio.

Conoscere le strutture degli

acciai comuni e delle ghise,

Conoscere le propneta degli
accial in base alla percentuale

di carbonio.

Zone
bifasiche
individuate da temperature e
percentuali caratteristiche del

CONTENUTI

Costituenti  strutturai  del diagramma  femo  carbonio.
Trasformazioni eutettica ed eutettoidica. Le  strutture
delFacciaio e caratteristiche: ferriica,  ipo-eutettoidiche,
eutettoidica (perlitica) ed iper-eutettoidiche, Andamento delle
caratteristiche meccaniche in funzione della percentuale di
carbonio. Le ghise: componenti e struttura, ghise ghge e
sferoidall con applicazioni, ghise bianche, ghise malleabili a
cugre mero @ a cuore bianco. | punt cnti e le modificazioni
strutturali nel diagramma ferro carbonio. Influenza della
velocta di raffreddamento e degli elementi alfogeni e
gammogeni.

Conoscere le diverse struttura | Punti critici & modificazioni strutturah, Le strutture degli accial

che si possono ottenere con

trattamenti termici in funzione

della velocita di

raffreddamento. Conoscere

in funzione della velocita di raffreddamento. Le curve
anisotermiche di Bain (cenni), Trattamento termico di tempra:
velocita cntiche di tempra e caratteristiche della martensite,
trattamento di tempra diretta per accial ipo-eutettoidici e per



3
Acciai speciali

4
Ciclhi
Lavorazione

| pregi e difetti della martensite. |
Conoscere le proprieta e la

Vakuare ol effett degi strutture degli acciai per

element in l2ga in un mateniake . o
ga realizzare compaonent di
SI:IIIDPGEID A frattamenio

produttivo contnbuendo a termico o raliamento macchimne.

definire le modalita di ermochimico Conoscere gli effett dei vari
realizzazione, di controllo & P——— m'EHD caffreddants finvenimenti.

collaudo del prodotto. g Conoscere lo scopo e come si

::ﬁ]ﬁs; E,'ﬂ;';:;;;ﬁ;fﬂf effettuano ke diverse ncotture.
Conoscere l'impiego dei

previste. materiali carbocementati e
mitrurati.

Individuare le propneta dei
materiali in relazione
all'impiego, ai processi
produttivi e ai trattamenti.
Organizzare Il processo Essere in grado di interpretare o
prt?dutti-.ra convibuendoa e sigle unifcate degli Bocia, SEED;‘TE:E;EEL :}'mim
definire be modalita di Essere in grado di determinare seconda Ia Norma, UNI EN
realizzazione, di controllo e le: proprieta dell'acciaio in 10027 & come gl alligant
collaudo del prodotto. funzione del loro impiego.

: . e . ifi [ et [
Misurare, elaborare e valutare  Scegliere 'acciaio pi adatto m modificano le proprieta degli

grandezze e carattenstche funzione dell'applicazione. accial.

tecniche con opportuna

strumentazione.

Documentare e sequire |

processi di industrializzazione.

Organizzare il processo Stesura dei cicli di lavorazione
produttivo contibuendo a Saper elaborare un ciclo di con le principall macchine
definire b2 modalita di lavorazione, essere in grado di | utensili per asportazione di
realizzazione, di controllo e compilare un cartellino del truciolo: tornio, fresatrice e
collaudo del prodotto. ciclo di lavorazione con foglio | trapanc,

Misurare, elaborare e valutare  analisi operazione. Conoscere le differenze tra un
grandezze e caratteristiche ~ Saper trasformare un disegno | disegno di progettazione e un
tecniche con opportuna di progettazione in un disegno | disegno di fabbricazione,
strumentazione. di fabbricazione. congscere | criten di

Documentare & seguire | impostazione di un cclo di

accial iper-eutettoidici, considerazione sulla temprabilita degl
accial. Rinvenimento  di  distensione.  Rinvenimenta  di
completamento, Rinvenimento di bonifica e caratteristiche
degli accial da costruzione, Ricottura di diffusione. Ricottura di
normalizzazione-affinazione, Ricottura di  globulizzazione-
addolcimento,  Ricottura di  nicnstallizzazione, Ricottura i
distensione, Carbocementazione. Mitrurazione.

Studio della part principall della Norma UNI EN 10027
designazione degli acciai in base alla composizione chimica;
designazione degh accial non frattat termicamente e
classificati in base alle caratteristiche meccaniche o fisiche;
accial trattati termicamente e classificai in base al loro
impiego, acciai per utensili, acciai special inossidabili, acciai
per gettl. Influenza degh element in lega.

Cicli di lavorazione. Il disegno di fabbricazione e il disegno di
progettazione. Sovrametalli nelle lavorazioni. Criten  per
limpostazione di un ciclo di lavorazione. || carteling di
lavorazione. Simboli usati nel cartellino di lavorazione. Esame
del disegno e scelta delle macchine e attrezzature. Studio
delle lavorazioni e scomposizione delle stesse in operazioni e
fasi e dei relatvi parametri di taghio. Il foglio analisi,



CNC

Qualita

.prcceasi di industrializzazione.

Saper elaborare un ciclo di
lavorazione, essere in grado di
compilare un cartelling del
cicha di lavorazione con foglio
analisi operazione,

Saper rasformare un disegno
di progettazione in un disegno

di fabbricazione,

Organizzare il processo
produttivo contnbuendo a
definire ke modalita di
realizzazione, di controllo &
collaudo del prodotto.
Documentare programmare e
organizzare la produzione
industriale.

Definire, classificare e
programmare sistemi di
automazione applicata ai
processi produttivi,

Saper elaborare un listato di
codice CNC 150 Standard per
la realizzazione di un albero &
di semplici companenti
MECCaNICi.

Organizzare il processo
produttivo contnbuendo a
definire le modalita di
realizzazione, di controllo &
collaudo del prodotto.
Geslire & innovare processi
correlati a funzioni aziendali.
Gestire processl secondo le

Essere in grado di raccoglere
dati per il controllo della
qualita,

Essere in grado di applicare gli
strumenti per il miglioramento
della qualita.

Essere in grado di utilizzare le

lavorazione,

Conoscere la differenza fra
operazione e fase. Conoscere |
parametn di taghio e gli
strumenti di misura.

Conoscere le parti principali di
una macchina utensile a
controllo numerico,
Conoscere le caratieristiche
delle lavorazioni meccaniche
automatiche,

Conoscere | criten di
atimizzazions g
razionalizzazione dell'impiego
di macchine, utensili
altrezzature di supporto alla
produzione,

Conoscere la statistica e le
relative tecniche per applicarle
nel controllo della produzione,
Conoscere la filosofia della
gualita e l'importanza del
miglioramento continua.
Conoscere gl strument e le

procedure e gli standard
previsti dai sistemi aziendali

della qualita e della sicurezza,

carte di controllo in funzione
del processo da controllare,

techiche per il controllo della
qualita.

Programmazione 150 standard del tornio. Struttura di un
programma. Funzioni preparatorie G, miscellanes M, utensili T,
velocita 5 e F Zero pezzo. Programmazione in coordinate
assolute, Ciclo di sgrossatura esterna. Ciclo di fimitura estemna.
Ciclho di intestatura. Esecuzione di gole. Alesatura con utensile
monotagliente. Raccordo circolare orario e raccordo circolare
antitorano, Filettatura esterna a blocchi. Cich fissi; ciclo di
tornitura assiale esterna, ciclo di contormitura-finitura, ciclo di
tornitura radialelintestatura.

Cenni sulle  distribuziont  statustiche.  Parametn  della
distribuzione normale. Media mobile, esponenziale e con
correzione del trend. Collaudo sistematico e collaudo statistico
i qualita. Il CSQ per difetti e 1| C50Q per accettazione. | seth
strumenti per il miglioramento della qualita: raccolta dati,
istogramma, diagramma causa-effetto, diagramma di pareto,
carte di controllo, stratificazione e diagrammi di correlazione. |l
processo P.D.CA. e la ruota di deming.



Conoscere le lecniche di
diagnostiche non invasive e
non distruttive.

Conoscere le funzioni dei

Misurare, elaborare e valutare
grandezze e carattenstiche

tecniche con opporuna Caratteristiche & furzioni di una prova non distruttiva. Tipi di

7 strumentazione. Essere in grado di valutare il - e discontinuita e relative cause. Controlli non distruttivi con hiquidi

Controlli non | Organizzare il processo controllo distruttivo pit idoneo controlli non distruttivi ".E!la penetranti, Controlli non distruttivi con ulirasuoeni, Controlli non

distruttivi | produttive contnibuenda a in  base a matenale del produzione e nella qualka. distruttivi Imn magnetoscopia. Controlli non ;:Iistruttivi COn
definire b2 modalita di componente e del diffetto Conoscere | vantaggi nella radiografia e gammagraha.

sicurezza e nella
manutenzione predittiva della
diagnostica real-time.

realizzazione, di controllo e atteso,
collaudo del prodotio.

VALUTAZIONI: si fa riferimento alla gnglie di valutazione pubblicate sul sito www isisvarese.gov.it allegate al vigente PTOF e al PAI,

VERIFICHE: le verifiche di tipo orali possono essere anche brevi, le venfiche scrtte sono di tipologia A, B & C, elaborali grafici, elaborati teenici su modelli preimpostati dal
docente e schede di lavoro,

Ogni UDA prevede una o pid verifiche che permettono il controllo degh apprendimenti realizzat dagh studenti, in particolare le schede di lavoro sono strumenti che consentono
allo students di confrontarsi con le proprie competenze.

METODOLOGIE DIDATTICHE: le lezioni possono prevedere lezioni partecipate utilizzando mediaton simbolici integrati da mediatori iconici come schemi di modelli semplifican,
fota, video, animazioni e strument di didattica digitale interattiva. L'uda in generale si chiude con schede di lavoro che permettono allo studente di attvare il proprio sapere ed
elaborare personalmente, quindi sperimentare e in generale ampliare, le proprie competenze.

In alfri casi, come ad esempio nelle esercitazioni, viene privilegiata la didattica laboratoriale con la gquale lo studente deve mettere in azione le proprie competenze, a seconda del
grado di difficolta possono essere previste metodologie di cooparative learning, role playing & nel caso di eccellenze il mastery learning.
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