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SETTORE TECNOLOGICO
UDA COMPETEMZE ABILITA'ICAPACITA' CONOSCEMNZE CONTENUTI
Misurare, elaborare e valutare | Saper calcolare el Conoscere il concetto di
grandezze e carattenstiche | rappresentare su|albero, foro, teminologie e
tecniche con opponuna diagramma: zona dellajgrandezze del sstema di
strumentazione. tolleranza, scostament, | tolleranze IS0 EN 1SO 286,
1 Progetiare, assemblare, dimensioni nominale e|Conoscere i gradi i tolleranza

TOLLERANZ
=

collaudare e predispome la
manutenzions di component,
di macchine e di sistemi
termotecnici di vana natura.
Organizzare il processo
produttivo contn buendo a
definire le modalita di
realizzazione, di controllo &
collaudo del prodotto.
Gestire ed innovare processi

limiti e saper calcolare e
valurare graficamente
accoppiamenti con gioco,
interferenza ed incert.
Scegliere 1 sistema i
accoppiamento pill idoneo in
base alla funzignalita
dell'assieme.

Essere in grado di leggere le
tolleranze da diseqno.

applicai nella meccanica da
officna  meccanica  di
precisione e nella produzione
di processi per deformaziong
plastica.

Conoscere gl accoppiament
possibili albero-foro.
Conoscere 1 sistemi  di
accoppiamenti  albero  base,
foro base e gli accoppiament

Tolleranze, dimensione nominale, massima e minima e
dimensione effetiiva. Criteri generali del sistema di olleranze
UNI EN IS0 286: gradi di tolleranz a normalizzal, scostamenti
fondamentali e sistemi di accoppiamento albero base e foro
base. Designazione delle tolleranze mediante classe di
tolleranza. Accoppiamenti con gioco, inerfererza ed incer.
Accoppiamenti raccomandati. Tolleranze generali. Qualita di
lavorazione e costi di produzione.




comelati a funzioni aziendali
Gestire progetti secondo le
procedure e gh standard
previsti dal sistemi aziendali
della qualta e della sicurezza

Essere in grado di determinare
tolleranza,  posizione e
scostamenti dalla classe di
tolleranza indicata sul disegno.
Essere in grado con [auto def
manuale di  sceglere gl
accoppiament raccomandati.

' raccomandaf.

Proqetare siutiure, apparati
e sistemi, applicando anche
modelli matem aici, &
analizzarne le nsposte ale
sollectazioni meccaniche,
termiche, elettriche e dialra
natura.

Individuare e proprieta ded

Saper dimensionare un giunto
ngido a dischi con formule
empiriche e con le vane

A i veifiche su  bullons i Giunt rigidi a manicotto, a guscio ed a dischi Progettazione di
allimpiego, a processi collegamento. Conoscere | tpi & gunt.|un gunto a dischi con venfica del bulloni. Giunti efastic: a
2 o & AT Essere in grado d scegliere il| Conoscere 1l funzionamento | piuoh, ad insem, a collare ed ha molle. Giunti amcolati di
GIUNTI F; sirtitian FEI:ESSU- upo di giunto pid idoneo in|dei van tpi di giunto. Oldham, a denti e di Cardano. Innesti meccanici a denti.
e funzione dell'applicazione. Innesti a frizione. Innesti a runta libera.
produttivo contn buendo a Saper dseqnare un giunto con
RN fE (M | pesametr fett da tabot dei|
realizzazione, di controllo e P al
collaudo del prodotto. s
Misurare, elaborare e valutare
grandezze e carattensiche
tecniche con oppornuna
stiumentazione.
Progeftare sturiure, apparati | Saper  dimensionare  una)| Conoscere gli elementi della
e sistemi, applicando anche  |rasmissiong tra alben paralleli| trasmissione mediante cinghie
modelli matematici, e mediante cinghie piatte. e pulegge tra alberi parallel
3 analizzarne le nsposte alle Saper dimensionare  una| relaivamente distant.
CINGHE E |sollectazioni meccaniche, wrasmissione tra alben paralleli| Conoscere le carattenstche | Componenti e caranenstica delle trasmissiont  mediante
PULEGGE |termiche, elettnche e diakra | mediante cinghie trapezoidall. | della trasmissione in funzione | cinghie. Trasmissione mediante pulegge e cinghie piate.
natura. Saper dimensionare  una| del upo di cinghie. Trasmissione mediante pulegge e cinghie  trapezoidall.
Individuare e proprieta ded rrasmissione tra alben paralleli| Conoscere | matenali wilizzat | Trasmissioni mediante pulegge e cinghie trapezoidali.
matenal in relazione mediante cinghie dentate. per la costnuzione di cinghie.

allimpieqgo, al process

Saper disegnare una puleggia




produttivi e ai trattamentl.
Organizzare il processo
produttivo contribuendo a
definire le modalita di
realizzazione, di controdlo e
collaudo del prodotto.
Misurare, elaborare e valutare
grandezze e carattenstiche
tecniche con opporuna
strumentazione.

in base al parametn progetiual
della trasmissione.

Progettare strutiure, apparati
e sistemi, applicando anche
modelli matem aici, &
analizzarne le nsposte alle
sollecitazioni meccaniche,
termiche, eletriche e di alira
natura.

Individuare e proprieta dei
matenali in relazione

Saper dimensionare alla
fesistenza meccanica con
venfica a uswra Ingranago
cilindrici, eficoidali e conicl.

Saper dimensionare a usura

Conoscere le pami con le
relative funzioni di una ruota
dentata.

Conoscere | parametn
geometnci delle ruote dentate.
Conoscere | parametn

Carattenstiche delle trasmissioni con muote dentate. Pami di

4 R : . = : cinematici delle ruote dentate. |una ruota dentata Parametn ed elementi carattenstici di una
RUOTE ﬁl&”ﬁ?ﬁ g :}ruce-s;m ::n?cc::'!{iggnia :]1'3 [E;'I?:S';?' Conoscere | parametn che ruota dentata. Proporzionamento di un ingranaggio cilindnco a
DENTATE pém sy "'pmm““ﬁ“ el Il g '| consentono il denti diriti. Proporzionamento di un ingranaggio a denti
produttivo contribuendo a Saper disegnare in sezione e| élienllfal rti onamentodelle ruote | elicoidali. Proporzionamento di ingranaggi conici a denti dinta.
definire le modalita di con simbologa unificata una : oy
realizzazione, di controllo e | ruota [EFIHIT Conoscers la tasmissione e
moto tra alben paralleh,
collaudo del prodotto.
concorrentl e sghemii
Misurare, elaborare e valutare iediaiie ite donie
grandezze e carattenstiche :
tecniche con opporuna
strumentazione.
Velocita di taglio e considerazioni di carafiefe economico:
velocita i minimo costo, velocka di massima produzione,
5 Organizzare il processo Saper calcolare velocEa tEl Conoscere le fasi i velocita di massimo profimo.
Tempi, metodi | produttivo contribuendo a minimo  costo,  massimal un'operazione, la durata, i Calcolo della velocka di taglio nella tornitura in funzione dei
ecosti | definire le modalita di produzione e massimo profio. | templ ed | metodi di parametn. Calcolo della potenza di tomitura. Parametn di taglio
realizzazione, di controllo e | Saper calcolare la durata dif nlevazione. nella wmitura, Tempil di lavorazione nedla tornitura.

collaudo del prodotro.

un'operazione. Saper calcolare

Conoscere la relazione di

Parametn di taghio nella fresatura, calcolo della potenza nella




Misurare, elaborare e valutare
grandezze e caranenstiche
tecniche con opponuna
STUMENtAZIONe.

Documentare e seguire i
pocess d industrializzazione.

i costo mwiak di
OperRzione.

na

Taylor,

Conoscere | diagrammi di
carico. Conoscere le voci di
COSID Per Una operazone.

fresaturm. Calcolo dei tempi d lavorazione nella fresatura.
Parametn di taglo nela forawra. Cakok dela poienza nela
foratura. Calcolo det tempi di lavorazione nella foratura.

Il #mpo nella produzione: tempo opermzione, tempo macchina
automanca, lempo macchina ferma, tlempo macchina.
Detemunazione dei tempi di produzione: rilevamento
cronotecnico, eficienza dell'operatore, intempretazione
rilevament e calcolo tempi nomali. Maggiorazione tempi
normeali. Tempi standard.

Abbinamento d pii macchine che eseguono operazion
diverse. Abbinamento di piu macchine che eseguono la stessa
Operazione.

Gestire ed innovare processi
correlal afunzioni aziendal.

Acquisre  conoscenza di
srumentl di ncerca operatva.
Baborare una
programmazione operativa con
i metodo PERT.

tecniche
loro

Conoscere le
retcolar e la
rappresentazione grafica.

Conoscere come vana il costo

Definizione di costo, imeresse e wsso dinteresse. |l costo in
funzione del tempo, calcolo del coso comente e del costo
futuro. Costi direti, indireti e per prodotto. Valore aggiunto.
Cost fissi, variabli e semifiss. Diagramma utile-volume e il

6 Omanizzare il processo Costruire un diagramma di nel tempo. Conoscere come Break Even Point Analsi cost-pmofitd. Cost di produzione:
PRODLE. |(miniele motakdi | Sapes dererminare il puno i 21210 | st in frione def T80 o8 b e e o, e
realzzazione, di controllo e pareggio per una produzione, g:g::gﬁdgsmeﬁmﬁ e vane.
collaudo del prodono. Saper analizzare la relazaone Siirton cr;‘:?u totali di Tecniche reticolan PERT. Il PERT stanstico. Diagrammi di
cost-profitn. Gantt. Programmazione da officna.
Saper determinare il costo un prodotto. Conoscere le tecniche della progammazione operatva di
pale di un prodoto. officina.
Gestire ed innovare processi
B comrelal afunzioni azendal. Conoscere | sistemi produtiv | Produzione in senie. Produzione a loti intermitiente e per
SISTEMI Omanizzare il processo Saper elaborare un lay-outdi | in funzione del volume di commessa. Produzions Justin ume.

PRODUTTIVI produtive contribuendo a un impiani in funzione del produzione e l'organizzazione |Lay-out degli impiant: lay-out per processo o funzional, lay-out
definire le modalkta di processo produtivo. degli spazi e des flussi d per prodoto o n linea. Lay-out a posazione fissa o per
realzzazione, di controlo e lavorg. progeno. lay.out per iecnologia di gruppo o isoke di lavoro.
collaudo del prodotio.

8 Documentare e sequire i Saper applcare le nomative | Conoscere le regole di Rugositi: definizione e significato, simboli e indicazione sui

COMPLEME |process di industrializzazione. | iiguardane le wlleranze, ik | rappresentazione grafica per  |disegni, relazione ra qualita e ugosta. Valon delle rugosita

NTI Gestire progett secondo le | accoppiament e le finiture definire le caratteristiche nelle lavormazion meccaniche,

procedure e gli standard

superficiali in funzione dele

tecnologiche e funzional dei

Tolleranze geometriche: definizione, principio di indpendenza,




previsti dal sistemi aziendall
della qualta e della sicurezza
Organizzare il processo
produttivo contn buendo a
definire le modalita di
realizzazione, di controdlo e
collaudo del prodotto.

esigenze di produzione.

Saper produrre la
documentazione tecnica del

progetto.

pezzi meccanicl,

Conoscere la
rAppresentazion:
convenzionale o codificata di
elementi noimahizzat e
unificati.

tipi di tlleranze geometnche, indicazione delle wileranze sul
disegni, indicazione degli elementi di nferimento sui diseqni.
Tolleranza di forma: rettilineita, tollerarea di circolanta
tolleranza di plananta, tolleranza di cilindricita, toleranza di
parallelsmo nspetio ad una retta di nfenmento. Tolleranza di
parallelismo nspetto ad una superfice di nferimento. Scelta e
dimensionamerto di  linguette da manuale. Scela e
dimensionameno di chiavette da manuale. Scelta e
dimensionamento di alben scanalat da caalogo.
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VALUTAZIONE: si fa nfenmento alla grghe di valutazione pubblicate sul sito wwwiisisvares e.gov.it allegate al vigente PTOF e al PALL

VERIACHE: le verifiche di tipo orali possono essere anche brevi, le verfiche scrtte sono di tipologia A, B e C, elaborati graficl, elaborati tecrici su modelli preimpostati dal
docente e schede di lavoro,
Ogni UDA prevede una o pid venfiche che permettono il controllo degli apprendimenti realizzat dagli studenti, in particolare le schede di lavoro sono strumenti che consentono
allo studente di confrontarsi con le proprie competenze.

METODOLOGIE DIDATTICHE: le lezioni possono prevedere lezioni partecipate utilizzando mediaton simbolici integrati da mediaton icomci come schemi di modell semplificati,
foto, video, animazioni e strumenti di didattica digitale interattiva. L'uda in generale si chiude con schede di lavoro che permettono allo studente di attivare il proprio sapere ed
elaborare personalmente, quindi sperimentare e in generale ampliare, le proprie competenze.
In aktn casi, come ad esempio nelle esercitazion, viene privileqiata la didattica laboratonale con la quale lo studente deve mettere in azione le propre competenze, a seconda del
grado di difficolta possono essere previste metodologie di cooparative learning, role playing e nel caso di eccellenze il mastery leaming.

IL DOCENTE
ALBERTQ D'EPIRC



