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SETTORE TECNOLOGICO
UDA COMPETEMNZE ABILITAICAPACITA' CONOSCENZE CONTENUTI
Documentare & Sequire | . . . )
pocessi di industnalizzazione., Conoscere i principali minerali| L3 Produzione delfaccaio Caramensiche della ghisa
1 , . \ , . , . . daltofomo.  Afinazione della ghisa Procedmeno d
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Solecitaz. e | Individuare le propneta dei relazione al upo di gl efferti che producono. Dilatazione termica. Temperatura di fusione. Propreta massive
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allimpieqo, ai processi tecnologiche dei matenali.
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Individuare le propneta dei
materiali in relazione
all'impiego, ai processi
produttivi e ai trattamenti.

Organizzare il processo

produttivo contribuendo a
definire le modalita di
realizzazione, di controllo e
collaudo del prodotto.
Affrontare in modo sistemico la
scelta del processo pid idoneo
in base al tipo di prodotto da

realizzare.

Organizzare il processo
produttiva contribuendo a
definire le modalita di
realizzazione, di controllo e
collaudo del prodotto.
Affrontare in modo sistemico la
scella del processo pid idoneo
in base al tipo di prodotto da
realizzare.

Organizzare il processo

produttivo contribuendo a
definire le modalita di

Essere in grado di determinare |

Essere in grado di interpretare
ed utilizzare | dah provenient
da prove meccaniche di
laboratorio.

Essere in grado di determinare
da tabelle specifiche | valon
delle proprieta meccaniche.

Conoscere come si eseguono
prove meccaniche di trazione,
resilienza e durezza in
laboratorio,

La prova di trazione secondo la norma UNI EN 10002:2004:
macchine per prove di trazione, provette, carico unitano di
rotura, allungament unitar e allungamenti  percentueale.
Diagramma  carico-allungamento.  Comportamento  del
materiale in regime elastico e comportamenta in regime elasto-
plastico, La sirizione, Elasticita, allungamento percentuale e
modula di Young o di Elasticita. La durezza. | durometri. La
prova di durezza Brnell & designazione della durezza Brinell.
La prova di durezza Vickers e relativa designazione. La prova
di durezza Rockwell. Campo di applicazione delle prove di
durezza Brinell, Vickers & Rockwell.

Resibenza, indice di resilienza, provetie unificate con intagho a

UedaV La prova di resilienza.

Essere in grado di valutare le
proprieta tecnologiche idoneo
per il processo.

Essere in grado di valutare il
PrOCESSO0 pil idoneo per
realizzare un particolare
prodotta.

Conoscere le vane fasi del
processo di sinterizzazione.
Conoscere pregi e difetti dei
material sinterzzatl.

Essere in grado di valutare le
proprieta tecnologiche idoneo
per il processo.

Essere in grado di valutare il
processo pil idoneo per
realizzare un particolare
prodotto.

Conoscere | prodott ottenibili
per deformazione plastica.
Conoscere | pancipi di
funzionamento dei processi
per deformazione plastica.

Architettura del tornio parallelo. .
Attrezzature di base per il
mantag gio.

le condiziond di lavoro con
scelta degh utensili e dei

Preparazione, pressafura e sintenzzazione delle poberi.
Applicazione del materiall sinterizzatl ad alta densita ed a
bassa densita.

Caratteristiche e funzionamento dei filtn sintenzzat, cuscinetti
e boccole autolubrficant. Utensili in metallo duro e il cermet.

La plasticitd dei materiali. Incrudimento e ricristallizzazione.
Lavorazione a caldo e a freddo. Laminazione, parametn e
prodotti di laminazione. Processi di laminazione. Laminaloi &
macchine per la laminazione. Fucinatura e stampaggio.
Estrusione. Trafilatura. Piegatura. Calandratura e curvatura.
Imbutitura. Profilatura.

Elementi fondamentali del tomio paralleto. Mot di lavoro nella
tornitura: moto di taglio, moto di avanzamento e mato di
registrazione, Parametri  tecnologici nelle  lavorazioni  di



tornitura: profondita di passata o di taglio, velocita di taglio,

realizzazione, di controllo e avanzamento e velocita di avanzamento. Lavorazioni di
collaudo del prodotio. sgrossatura e di finitura.  Lavorazionl eseguibii al tormio:
Utensil Misurare, elaborare e valutare rametii tecnolodicl Lavorazioni esequibili al tornio. |tornitura cllindrica esterna e interna, spallamenti, intestatura,
" |grandezze e caratteristiche ha egie Utensili da tornio, foratura ed alesatura, troncatura, esecuzione di gole,
tecniche con opporuna godronatura.
strumentazione. Utensili da tomio: parti di un utensile. Angoli caratteristici.
Materiali per utensili. Classificazione |50 metallo duro.
Organizzare il processo
produttiva contribuendo a Elementi fondamentali di una fresatrice. Mot di lavori nelle
8 definire le modalita di Architettura delle fresatrici. lavorazioni di fresatura; moto di taglio, moto di avanzamento |,
- .. |realizzazione, di controlloe  Essere in grado di determinare | Attrezzature di base per |l tpi di attacco. Tipi di fresamice: onzzontale, verticale,
resatric, i . . :
Lavarazioni collaudo del prodotto. le condizioni di lavoro con montag gio. o universale e aleso-fresatrice. o
Utensil ' | Misurare, elaborare e valutare scelta degli utensili e dei Lavorazioni eseguibili alle Frese periferiche, lavorazioni in concordanza e in discordanza.
" |grandezze e carattenstiche parametri tecnologici. fresatrici, Frese frontali,
tecniche con opporuna Tipi di frese ed esecuzioni. Lavorazioni di fresatura: spanatura, Spallamenti, contirmitura,
strumentazione. scanalature, filettatture, cenni sulle lavarazioni di profilatura.
E&iﬂﬁ;?ﬂﬂﬁﬁgﬁg . Architettura giglle Elementi fundameptali I:Ii_una mar:chingl trapanomotrice, Moti I:Iﬁ
defirie b madalita di _ _ _ rapanomatnci. _ lavoro:  moto di taglo, moto di avanzamento e di
I realizzazione. di cantrollo @ Essere in grado di determinare | Attrezzature di base per il appostamento. Parametri tecnologici nelle  lavorazioni  di
Trapani, collaudo del |:Ill'lird oliD le condizioni di lavoro con mantaggio e utensili da banco | foratura: profondita di passata, velocita di taglio, avanzamento
[avorazion, Misurare. elaborare eln valutare scelta degh utensih e de per lavorazion di foratura. e velocita di avanzamento. Utensili per lavorazioni i foramura.
utensili e dez:le o caratiedstiche parametn tecnologici. Lavorazioni eseguibili alle Tipi di trapano: a colonna, sensitivi, radiali o a bandiera.
- trapanc motnci, Lavorazioni eseguibili con la macchina trapanomatrice:

tecniche con opporuna

StrUMentazions. Tipi di frese ed esecuzioni. foratura, alesatura, maschiatura, lamatura, svasatura.

VALUTAZIONE: si fa nfenmento alla gnglie di valutazione pubblicate sul sito www.isisvarese gov.it allegate al wgente PTOF e al PAL

VERIFICHE: |e verfiche di tipo orali possono essere anche brevi, le venfiche scntte sono di tipologia A, B e C, elaborati grafici, elaborati tecnici su modelli preimpostati dal
docente e schede di lavoro,



Ogni UDA prevede una o pid verifiche che permettono il controllo degl apprendimenti realizzat dagh studenti, in particolare le schede di lavoro sono strumenti che consentono
allo stiudente di confrontarsi con le proprie competenze.

METODOLOGIE DIDATTICHE: le lezioni possono preveders lezioni partecipate utilizzando mediaton simbaolic integrati da mediatori iconici come schemi di modell semplificat,
foto, video, animazioni & strumenti di didatbca digitale interattiva, L'uda in generale si chiude con schede di lavoro che permettono allo studente di attvare il proprio sapere ed
elaborare personalmente, quindi sperimentare e in generale ampliare, le proprie competenze.

In altri casi, come ad esempio nelle esercitazioni, viene privilegiata la didattica laboratoriale con la guale lo studente deve mettere in azione le proprie competenze, a seconda del
grado di difficolta possono essere previste metodologie di cooparative learning, role playing e nel caso di eccellenze il mastery learning.
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